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LASER-TRUMMY2
ES
Alcance del suministro El instrumento de medición se suministra en un maletín de plástico 
con una sonda inalámbrica enchufable, una sonda de medición con 
cable y una batería (9 V).
Para lugares de difícil acceso se puede utilizar en vez de la sonda 
enchufable, la sonda con cable.

Resumen de tipos
Equipo completo

Descripción LASER-TRUMMY2 es un instrumento de gran precisión para 
la medición de la tensión en correas.
Este valor de medición puede compararse con el valor nominal 
(como frecuencia natural en Hz o como fuerza de ramal N) 
indicado por el fabricante del accionamiento por correa. Y depende 
de las características del accionamiento.

� Maletín de transporte
� Sonda de medición con cable

� Sonda enchufable
� Instrumento de medición

� Batería (9 V)

Figura 1
Suministro
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Tipo Referencia para 
el pedido

Designación 
de pedido

Equipo completo 
(maletín de transporte, 
sonda de medición con cable, 
sonda enchufable, 
instrumento de medición, 
batería (9 V))

056652895-0000-10 LASER-TRUMMY2
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LASER-TRUMMY2
Funcionamiento El manejo del instrumento de precisión está reservado exclusiva-
mente a personal cualificado.
La medición sólo puede efectuarse con el árbol de salida parado.
Mida siempre la tensión de la correa en el lado más largo 
de la correa, en la mitad de la distancia entre las dos poleas, 
figura 2.

Medición
de la frecuencia natural

Procedimiento de medición:
■ Conecte LASER-TRUMMY2.
■ Excite la frecuencia natural de la correa mediante pequeños 

golpes sobre la misma.
■ Mantenga la sonda de medición sobre la correa de transmisión, 

en el centro de la longitud del ramal libre, figura 2. 
La distancia sobre la correa debería ser de entre 3 mm y 20 mm.

Si la medición ha sido exitosa, se emitirá una señal acústica. 
En la pantalla aparece la indicación “Medición” con el valor medido 
en Hz.

� LASER-TRUMMY2
con sonda de medición con cable

Figura 2
Medición

de la tensión de la correa
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ES
Estructura del menú La estructura de menús muestra figura 3.

� Servicio de medición
� Ajuste de la longitud
del ramal con las teclas
FLECHA ARRIBA/ABAJO

� Ajuste de la masa
de la correa con las teclas

FLECHA ARRIBA/ABAJO
� Punto de menú:
visualización Hz/N

� Ajuste de la clase
de visualización con

FLECHA ARRIBA/ABAJO,
aceptación con INTRO:

Visualización en Hertzios (Hz)
Visualización en Newtons (N)

� Punto de menú:
Selección de idioma

� Ajuste del idioma con las teclas 
FLECHA ARRIBA/ABAJO,

aceptación con INTRO
	 Elección de unidades


 m, kg/m, N
�� Punto de menú:

Finalizar menú
�
 Masa de la correa

�� Longitud del ramal
�� On/Off

Figura 3
Estructura del menú
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LASER-TRUMMY2
Medición
de la fuerza de ramal

Procedimiento de medición:
■ Para la visualización en N, cambie el equipo de medición según 

figura 3. Introduzca en la masa de la correa y la longitud del ramal 
antes de comenzar con la medición según figura 3.

■ Determine la fuerza del ramal análogamente a la medición 
de la frecuencia natural.

LASER-TRUMMY2 mide la frecuencia natural de la correa y 
modifica el resultado de forma automática en fuerza de tensión:

T N
Fuerza del ramal
m kg/m
Masa de la correa lineal
L m
Longitud del ramal de la correa libre
f Hz
Frecuencia natural medida de la correa libre

Divergencias de medición Las divergencias en la medición de hasta �10% en el caso de varias 
mediciones en la misma correa de transmisión no suponen, 
generalmente, que se haya producido un error en la medición o un 
fallo de los equipos. Éstas son causadas la mayoría de las veces 
por las tolerancias mecánicas de los sistemas de transmisión.
Si a pesar de la minuciosa preparación no se indicara ningún 
resultado de medición, esto puede deberse a las siguientes causas.

Causa posible 1 La correa oscila por debajo del límite de medición de 10 Hz:
■ Tense la correa o, en el caso de longitudes de ramal muy 

largas apoye la correa para acortar la longitud del ramal. 
Al volver a efectuar la medición deberá introducir la longitud 
modificada.

Causa posible 2 No se indica ningún valor de medición o sólo escasos valores 
a pesar de haber tensado bien la correa de transmisión:
■ Posiblemente, la luz de la sonda de medición no se refleja lo 

suficiente. Para mejorar la reflexión deberá pegar un trozo de 
cinta adhesiva clara sobre la correa o humedecerla ligeramente.

■ Suministro de corriente: 
Batería (9 V); Si aparece en el display la nota “Low Bat”, 
debe cambiarse la batería.

■ Modo de ahorro de energía: 
La máquina se desconecta si durante 8 min no se realiza ninguna 
medición.

Fuerza del ramal
T m L f= ⋅ ⋅4 2 2
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ES
Masa de la correa Para determinar la masa revise la tabla o la hoja de datos del 
fabricante, o pese la correa de transmisión y calcule el peso sobre 
una longitud de correa de 1 m.

Correas de transmisión y
masa de las correas

Datos técnicos Datos técnicos, véase tabla. 

LASER-TRUMMY2

Correa de transmisión
Correa trapezoidal con nervios (kg/m por cada 10 nervios)
PJ = 0,082 PM = 1,100 PL = 0,320 –
Correa trapezoidal (kg/m por cada correa)
SPZ = 0,074 17 = 0,196 SPA = 0,123 20 = 0,266
SPB = 0,195 22 = 0,324 SPC = 0,377 25 = 0,420
10 = 0,064 32 = 0,668 13 = 0,109 40 = 0,958
Cintas de fuerza (kg/m por cada nervio de correa trapezoidal)
SPZ = 0,120 3V/9J = 0,120 SPA = 0,166 5V/15J = 0,252
SPB = 0,261 8V/25J = 0,693 SPC = 0,555 –
Correa dentada de poliuretano (kg/m je 10 mm de ancho)
T2,5 = 0,015 AT3 = 0,023 T5 = 0,024 AT5 = 0,034
T10 = 0,048 AT10 = 0,063 T20 = 0,084 AT = 0,106

Componente Dato técnico
Gama de medición de 10 Hz a 800 Hz
Recorrido mínimo de la correa libre � 150 mm
Error de muestreo digital � 1%
Error de indicación �1 Hz
Error total � 5%
Temperatura Valor nominal +20 °C

Funcionamiento de +10 °C a +50 °C
Transporte de –5 °C a +50 °C

Carcasa Plástico (ABS)
Dimensiones Dispositivo 80�126�37

Maletín 255�210�60
Visualización 2 líneas LCD, 16 caracteres
Cambio de idioma 10
Límites 
de entrada

Longitud del ramal libre hasta 9,990 m
Masa de la correa hasta 9,999 kg/m

Suministro 
de corriente

Designación Batería (9 V)
ANSI 1604DPP3
IEC 6LR61/AM-6
Dimensiones 48,5�26,2�17

Calibración (recomendado) � 2 años (periódico)
Schaeffler Technologies BA21 27



LASER-TRUMMY2
Resumen de tipos
Piezas de repuesto

Anexo
Conversión de Unidades La tabla adjunta provee un medio rápido para estimar lbf desde N 

(ó viceversa), véanse tabla y figura 4. Por ejemplo, a 4  000 N, el 
valor correspondiente de LBF, puede ser estimado alrededor de 
900 lbf. 
Si la formula fuera usada para esta conversión el valor resultante 
seria 899,3 lbf.

Conversión de Unidades

Tipo Referencia para el pedido Designación de pedido
Sonda 
de medición 
con cable

096754443-0000-10 LASER-TRUMMY2.CABLE-PROBE

Sonda 
enchufable

096768657-0000-10 LASER-TRUMMY2.PLUG-PROBE

Parámetro Para convertir de a Multiplicar por
Fuerza N lbf 0,2248
Masa Especifica g/m lbs/foot 0,0006719
Longitud mm inch 0,03937

Figura 4
Tabla de Conversión
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ES
Declaración
de conformidad CE

Figura 5
Declaración
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LASER-TRUMMY2
Escopo de fornecimento O instrumento de medição é fornecido em uma maleta de transporte 
de plástico com uma sonda sem cabo, uma sonda de medição com 
cabo e uma bateria (9 V).
Para locais de difícil acesso, a sonda de medição com cabo pode ser 
usada em vez da sonda.

Visão geral do tipo
Aparelho completo

Descrição O LASER-TRUMMY2 é um instrumento de precisão para medir 
a tensão da correia.
O valor medido (em Hz como frequência natural ou em N como 
tensão do tramo) pode ser comparado com o valor fornecido pelo 
fabricante do acionamento. Este último depende das características 
do acionamento.

� Maleta de transporte
� Sonda de medição com cabo

� Sonda
� Instrumento de medição

� Bateria (9 V)

Figura 1
Escopo de fornecimento
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Tipo Número do pedido Código do pedido
Aparelho completo 
(maleta de transporte, 
sonda de medição com cabo, 
sonda, 
instrumento de medição, 
bateria (9 V))

056652895-0000-10 LASER-TRUMMY2
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PT
Funcionamento O instrumento de precisão somente pode ser operado por 
pessoal qualificado.
A medição só e possível com o acionamento desligado e 
em repouso.
Medir sempre a tensão da correia no tramo mais longo da correia, 
em um ponto equidistante das duas polias, figura 2.

Medição
da frequência natural

Processo de medição:
■ Ligar o LASER-TRUMMY2.
■ Colocar a correia em vibração natural através de um pulso.
■ Manter a sonda de medição no centro tramo livre sobre a correia 

de acionamento, figura 2. A distância da sonda à correia deve 
encontrar-se entre 3 mm e 20 mm.

No caso de uma medição bem sucedida, soa um sinal acústico 
No visor, aparece a indicação «medição» com o valor medido em Hz.

� LASER-TRUMMY2
com sonda de medição com cabo

Figura 2
Medição

da tensão da correia
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LASER-TRUMMY2
Estrutura do menu A estrutura do menu mostra figura 3.

� Modo de medição
� Ajustar o comprimento do tramo

com as teclas SETA UP/DOWN
� Ajustar a massa da correia

as teclas SETA UP/DOWN
� Ponto de menu:

Indicação Hz/N
� Ajustar o tipo de indicação

com as teclas SETA UP/DOWN,
assumir com ENTER:

Indicação em Hertz (Hz)
Indicação em Newtons (N)

� Ponto de menu:
Seleção do idioma

� Ajustar o idioma
com as teclas SETA UP/DOWN,

assumir com ENTER
	 Seleção das unidades


 m, kg/m, N
�� Ponto de menu:

Concluir o menu
�
 Massa da correia

�� Comprimento do tramo
�� Ligado/Desligado

Figura 3
Estrutura do menu
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PT
Medição da tensão do tramo Processo de medição:
■ Para a indicação em N, comutar o aparelho de medição 

conforme figura 3. Antes do início da medição, introduzir a massa 
da correia e o comprimento do tramo conforme figura 3.

■ Medir a tensão do tramo da mesma forma que se mede 
a frequência natural.

O LASER-TRUMMY2 mede a frequência natural da correia e 
converte automaticamente o resultado em tensão:

T N
Tensão do tramo
m kg/m
Massa linear da correia
C m
Comprimento do tramo livre da correia
f Hz
Frequência natural medida da correia livre

Desvios na medição Desvios na leitura de até �10% no caso de várias medições na 
mesma correia não são provocados por um erro de medição ou 
do aparelho. Na maioria das vezes, a causa são as tolerâncias 
mecânicas do sistema de acionamento.
Se, após uma cuidadosa preparação, não forem mostrados 
resultados de medição, isto pode ter como causas:

Causa possível 1 A correia vibra abaixo do limite de medição de 10 Hz:
■ Esticar a correia ou, se o tramo for muito longo apoiar a correia, 

de modo a diminuir o comprimento do tramo. No caso de uma 
nova medição, introduzir o comprimento alterado da correia.

Causa possível 2 Com as correias corretamente esticadas, não foram indicados 
valores de medição, ou valores são muito baixos.
■ A luz da sonda de medição não esta sendo bem refletida. 

Para melhorar o reflexo, colar uma fita adesiva clara na correia ou 
umedecer ligeiramente a correia no ponto de medição.

■ Alimentação: 
bateria (9 V); substituir a bateria ao surgir “Low Bat” no visor.

■ Modo econômico: 
o instrumento se desliga automaticamente após 8 min sem 
medição.

Tensão do tramo
T m L f= ⋅ ⋅4 2 2
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LASER-TRUMMY2
Massa da correia Para determinar a massa da correia, ver tabela ou a folha de dados 
do fabricante ou pesar a correia de acionamento e converter o peso 
para um comprimento da correia de 1 m.

Correia de acionamento e
massa da correia

Dados técnicos Dados técnicos, ver tabela. 

LASER-TRUMMY2

Correia de acionamento
Correia trapezoidal (kg/m cada 10 frisos da correia)
PJ = 0,082 PM = 1,100 PL = 0,320 –
Correia trapezoidal (kg/m cada correia)
SPZ = 0,074 17 = 0,196 SPA = 0,123 20 = 0,266
SPB = 0,195 22 = 0,324 SPC = 0,377 25 = 0,420
10 = 0,064 32 = 0,668 13 = 0,109 40 = 0,958
Cintas tensoras (kg/m cada friso da correia trapezoidal)
SPZ = 0,120 3V/9J = 0,120 SPA = 0,166 5V/15J = 0,252
SPB = 0,261 8V/25J = 0,693 SPC = 0,555 –
Correias dentadas de poliuretano (kg/m cada 10 mm de largura)
T2,5 = 0,015 AT3 = 0,023 T5 = 0,024 AT5 = 0,034
T10 = 0,048 AT10 = 0,063 T20 = 0,084 AT = 0,106

Componente Dado técnico
Amplitude de medição 10 Hz a 800 Hz
Tramo livre mínimo da correia � 150 mm
Erro de amostragem digital � 1%
Erro de indicação �1 Hz
Erro total � 5%
Temperatura Valor nominal +20 °C

Funcionamento +10 °C a +50 °C
Transporte –5 °C a +50 °C

Caixa Plástico (ABS)
Dimensões Aparelho 80�126�37

Maleta 255�210�60
Indicação 2 linhas LCD, 16 caracteres
Alteração do idioma 10
Limites 
de introdução

Comprimento livre do tramo a 9,990 m
Massa da correia a 9,999 kg/m

Alimentação 
de tensão

Denominação Bateria (9 V)
ANSI 1604DPP3
IEC 6LR61/AM-6
Dimensões 48,5�26,2�17

Calibração (recomendada) � 2 Anos (periódica)
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Schaeffler Technologies AG & Co. KG
Georg-Schäfer-Straße 30
97421 Schweinfurt
Germany
www.schaeffler.de/en/services

Technical support:
www.schaeffler.de/en/technical-support

Avenida  Ricardo  Mella  119.
36330 - Vigo -  Pontevedra

Teléfono: 986.21.35.35
Mail: ventas@enriel.com

All information has been carefully compiled and
checked by us, but we cannot guarantee complete
accuracy. We reserve the right to make corrections.
Therefore, please always check whether more
up-to-date or amended information is available.
This publication supersedes all deviating infor-
mation from older publications. Printing, including
excerpts, is only permitted with our approval.

© Schaeffler Technologies AG & Co. KG
BA 21 / 01 / 0m-0M / DE / 2022-04
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